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Instrukcja przeciwpozarowa
dla prac spawalniczych
w Spotkach Grupy PCC

I. Postanowienia ogdlne

1. Spawanie i ciecie metali moze by¢ wykonywane tylko przez
osoby dobrze zaznajomione teoretycznie i praktycznie z t3g
pracg i posiadajgce odpowiednie uprawnienia.

2. Kazdy pracownik zatrudniony przy pracach spawalniczych
powinien znaé niniejszg instrukcje oraz przepisy dotyczace
uzytkowania butli z gazami technicznymi i Scisle sie do nich
stosowac.

3. Miejsce prowadzenia prac spawalniczych powinno by¢
odpowiednio przygotowane (nalezy wusung¢ wszelkie
materiaty palne znajdujgce sie w rejonie spawania na
bezpieczng odlegtosc) i ostoniete (ekrany zabezpieczajgce
przed promieniowaniem, ostony materiatdw palnych,

zabezpieczenie  otworéw  prowadzgcych na  nizsze
kondygnacje itp.).
4. Miejsce prowadzenia prac spawalniczych nalezy

zabezpieczyé w taki sposob, aby dostep do miejsc
wykonywania prac mialy jedynie osoby upowaznione i
odpowiednio poinstruowane.

5. Wykonywanie prac spawalniczych na urzadzeniach
bedacych pod cisnieniem jest zabronione.

6. Zabrania sie wykonywania prac spawalniczych w
odlegtosci mniejszej niz 11 m od przedmiotéw fatwopalnych
lub niebezpiecznych przy zetknieciu z ogniem.

7. Butle z gazami uzywane do spawania powinny by¢
zabezpieczone przed upadkiem przez nalezyte
zamocowanie.

8. Zawor redukcyjny butli powinien by¢ zabezpieczony przed
uszkodzeniem lub zanieczyszczeniem.

9. Odlegtos¢ butli od ptomienia palnika spawacza powinna
wynosi¢ co najmniej 1 m.

10. Czesci instalacji elektrycznej nie znajdujace sie
bezposrednio pod napieciem powinny by¢ nalezycie
uziemione. Instalacje przenosne powinny byé w czasie
wykonywania prac spawalniczych uziemione. Przedmiot
spawany powinien by¢ rdwniez uziemiony.

11. Uziemienie powinno by¢ zaopatrzone w zaciski
zapewniajgce nalezyte zetkniecie sie ze sobg czesci
przewodzgcych prad.

12. Butli przeznaczonych do tlenu nie wolno smarowaé ani
zanieczyszcza¢ smarem, ttuszczem lub innymi substancjami
zapalajacymi sie przy zetknieciu z tlenem ani tez dotykad ich
zattuszczonymi rekami, szmatami lub narzedziami.

13. Prowadzenie prac spawalniczych w pomieszczeniach, w
ktorych tego samego dnia wykonywano prace malarskie lub
inne przy uzyciu substancji tatwopalnych jest zabronione,
chyba, ze odpowiednie analizy wskazujg na nieobecnosc
substancji palnych w atmosferze pomieszczen.

14. Niedopuszczalne jest rownoczesne prowadzenie robdt
spawalniczych w tych pomieszczeniach, w ktérych wykonane
sg prace z zastosowaniem materiatow palnych; jezeli
prowadzenie tych prac jest konieczne, nalezy przedsiewzigé
odpowiednie Srodki zabezpieczajace.

Fire safety instruction
for welding works
in PCC Group Companies

l. General

1. Welding and cutting of metals can be performed on by
personnel with good theoretical and practical knowledge
and skills and with relevant licences.

2. Each employee performing welding works shall know this
instruction and regulations on using cylinders with technical
gases and observe them.

3. The place where the welding works are performed shall be
suitably prepared (all flammable materials shall be removed
to be at a safe distance) and covered (radiation protections
screens, flammable materials covers, protection of openings
leading to lower storeys, etc.).

4. The place where the welding works are performed shall be
secured to limit the access only to the authorized and
instructed personnel.

5. It is prohibited to perform welding works on pressurized
equipment.

6. It is prohibited to perform welding works closer than 11m
from flammable materials or materials that are dangerous
on contact with fire.

7. Gas cylinders used for welding shall be secured against
falling by means adequate fastening.

8. The bottle pressure reducing valve shall be protected
against damage or impurities.

9. The distance between the cylinder and the welder's torch
shall be at least 1 m.

10. Non-live parts of electrical wiring shall be suitably
earthed. Mobile systems shall be earthed during the welding
works. The welded workpiece shall also be earthed.

11. The earthing shall be equipped with clamps that ensure
adequate contact of conducting parts.

12. The oxygen cylinders shall not be lubricated,
contaminated with grease, fat or other substances that ignite
on contact with oxygen, or touched with greasy hands, cloths
or tools.

13. It is forbidden to perform welding in rooms in which on
thee same day painting works were performed, unless
suitable analyses indicate absence of flammable substances
in the atmosphere in such rooms.

14. Simultaneous performance of welding works and works
involving flammable materials in the same rooms is
forbidden; if such works must be performed, adequate
precautions shall be taken.




15. W kazdym wypadku pozaru nalezy alarmowac
natychmiast wspodtpracownikow i Dyspozytora Zaktadu
najblizszym Recznym Ostrzegaczem Pozarowym (ROP) lub
telefonicznie (tel. 2998, 2555 lub 2441). W przypadku, gdy
pozar zostat natychmiast zlikwidowany lub samoczynnie
wygast, nalezy réwniez niezwtocznie powiadomic
Dyspozytora Zaktadu.

16. Spawaczy obowigzuje zasada uzyskania Zezwolenia na
prowadzenie prac spawalniczych, o ktérym mowa w
yInstrukcji bezpiecznej organizacji prac remontowych,
modernizacyjnych, budowlanych i inwestycyjnych”.

17. We wszystkich przypadkach nietypowych,
nieprzewidzianych niniejszg instrukcjg nalezy zwracac sie do
przetozonego i postepowacd zgodnie z jego poleceniami.

Il. Przygotowanie miejsca pracy

1. Spawanie przedmiotdw matych nalezy wykonywa¢ na
specjalnie do tego celu przeznaczonych, pewnie ustawionych
stofach wykonywanych z materiatu niepalnego.

2. W poblizu stanowiska roboczego do spawania powinno sie
znajdowacé naczynie wypetnione woda na odpadki drutu
spawalniczego i elektrod, materiaty izolacyjne i ostaniajgce
do zabezpieczania prac spawalniczych oraz podreczny sprzet
gasniczy, okreslony w Zezwoleniu na wykonanie prac
pozarowo niebezpiecznych.

3. Przy pracach spawalniczych wykonywanych w miejscach,
w ktdrych powstajgce iskry i kropelki metalu lub zuzla mogg
przy zetknieciu sie z przedmiotami palnymi spowodowac ich
zapalenie, nalezy przedmioty palne nakrywaé blachg lub
kocami gasniczymi badz skutecznie ostoni¢ miejsca
spawania.

4. W przypadkach spawania i ciecia metali jednoczesnie przy
pomocy ptomienia gazowego i tuku elektrycznego butle
powinny by¢ zabezpieczone przed zetknieciem sie z
urzadzeniami bedgcymi pod napieciem.

5. Przewody spawalnicze powrotne powinny by¢ tgczone
bezposrednio z przedmiotem spawanym albo z
odpowiednimi szynami zbiorczymi lub z rozdzielniami do
tego przeznaczonymi.

6. Przewody zasilajgce urzadzenia spawalnicze oraz
przewody spawalnicze powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami mechanicznymi w poprzez:

- przeprowadzenie trasg  wykluczajaca
uszkodzenia przez ruch urzadzen transportowych,
- zawieszenie na odpowiednich stojakach przenosnych,

- zabezpieczenie wtasciwymi ostonami.

7. Przewody doprowadzajace prad do tablicy rozdzielczej
oraz od tablicy rozdzielczej do miejsca spawania powinny by¢
nalezycie izolowane zgodnie z normami obowigzujgcymi w
tym zakresie.

8. Przewody okreslone w pkt. 7, a takie urzadzenia
przenosne do spawania i ciecia tukiem powinny by¢
zabezpieczone przed zZréodtami zewnetrznymi nadmiernego
nagrzewania i przed uszkodzeniami mechanicznymi.

9. Przewody elektryczne w metalowych naczyniach i
zbiornikach powinny by¢ umieszczone w gumowych wezach.
10. Drogi ewakuacyjne i dojscia do stanowisk spawania
powinny by¢ oznakowane, wolne oraz tak dobrane, aby
mozna byto szybko ewakuowac ludzi w razie potrzeby.

mozliwosé

15. In case of fire the co-workers and the Plant Dispatcher
shall be alarmed immediately using the nearest manual
callpoint (MCP) or by telephone (tel. 2998, 2555 or 2441).
When the fire was extinguished or burned out by itself, the
Plant Dispatcher shall also be notified.

16. The welders shall obtain the Welding Works Permit
mentioned in the "Instruction for safe organization of repair,
modernization, construction and investment works"

17. In all untypical cases, not covered by this Instruction,
refer to your supervisor and obey his/her orders

Il. Workplace preparation

1. Small items shall be welded on dedicated, stable benches
made of non-flammable materials.

2. A vessel with water shall be present near the welding
station for welding wire and electrode waste, insulation and
covering materials, as well as portable firefighting
equipment specified in the Hot Works Permit.

3. During welding works performed in locations where sparks
and metal or slag droplets can ignite flammable objects, such
objects shall be covered with a metal sheet or a fire blanket,
or places of welding shall be effectively shielded.

4. In case of simultaneous metal welding and cutting with gas
flame and electric arc, the cylinders shall be protected
against contact with live equipment.

5. Return welding cables shall be connected directly with the
welded workpiece or with suitable busbars or with dedicated
switchgears.

6. The welding equipment power supply cables and welding
cables shall be protected against mechanical damage by
means of:

- routing that prevents damage by transport equipment;

- hanging on appropriate portable racks;

- appropriate covers.

7. Cables supplying the distribution panel and cables from
the distribution panel to the welding location shall be
adequately insulated according to applicable standards.

8. Cables mentioned in 7 above and portable equipment for
welding and arc cutting shall be protected against external
overheating sources and mechanical damage.

9. Electrical cables in metal vessels and tanks shall be placed
in rubber hoses.

10. Evacuation routes and approaches to welding stations
shall be marked and chosen in a manner allowing a quick
evacuation of people if necessary.




11. Stanowisko spawania powinno by¢ zorganizowane w taki
sposéb aby rozpryski spawalnicze nie przepalaty wezy
gazowych lub izolacji kabli elektrycznych.

12. Wszelkie otwory w $cianach, stropach itp. przez ktoére
moga sie przedostawaé odpryski spawalnicze na nizsze
kondygnacje badZz do sasiednich pomieszczen, a takie
studzienki kanalizacyjne i kanaty powinny by¢ odpowiednio
uszczelnione niepalnymi materiatami izolacyjnymi.

13. Weze do gazdw nie mogg sie krzyzowaé, powinny by¢
podwieszone i tak przeprowadzone, aby nie utrudniaty
przejs$¢ i nie byly narazone na uszkodzenia mechaniczne, czy
tez na uszkodzenia termiczne.

14. Zabronione jest przeprowadzanie kabli elektrycznych do
spawania razem z przewodami gumowymi lub metalowymi
przeznaczonymi do przewodzenia gazéw stuzgcych do
spawania lub ciecia.

15. Przy pracach na réznych poziomach nie wolno ustawiac
wodzka z butlami pod miejscem pracy spawacza, gdyz moze
nastgpic zapalenie sie wezy od lecgcych iskier.

I1l. Sprzet spawalniczy

1. Weze do gazédw powinny by¢ szczelne i utrzymane w stanie
sprawnosci technicznej oraz chronione przed uszkodzeniami.
2. Weze nalezy zawiesza¢ i przechowywaé w sposdb
wykluczajgcy powstawanie ostrych zataman.

3. Weze doprowadzajgce gazy do palnika powinny posiada¢
dtugos¢ co najmniej 5m.

4. Przy naktadaniu wezy na nasadki zaworu redukcyjnego lub
palnikdow, nalezy je umocowac¢ w sposéb zabezpieczajgcy
przed uszkodzeniem np. przy pomocy ptaskich zaciskow
Srubowych (objemek). Przymocowywanie wezy do nasadek
przy pomocy drutu jest zabronione.

5. Przedtuzanie lub faczenie wezy mozie by¢ dokonane
jedynie przy uzyciu odpowiednich tagcznikdw metalowych nie
zmniejszajgcych przeswitu wezy i pfaskich zaciskéw
Srubowych. Na faczniki do wezy acetylenowych nie wolno
uzywac miedzi lub stopéw zawierajacych ponad 65 % miedzi.
6. Palniki do spawania i ciecia powinny by¢ utrzymywane w
stanie technicznej sprawnosci i czystosci.

7. Czesci palnikdw, a w szczegdlnosci kurki do regulacji i
koncowki wylotowe powinny tak pasowac do siebie, aby
zapewniaty nalezytg szczelnosé.

8. Zabronione jest smarowanie czesci palnikéw smarem lub
oliwa.

9. Z palnikiem nalezy obchodzi¢ sie w sposéb ostrozny,
unikajgc jego zanieczyszczenia wodg, smarami, wapnem itd.
lub uszkodzenia mechanicznego.

10. Spawaczowi nie wolno dokonywaé wewnetrznej naprawy
palnikdow, potgczonej z ich demontowaniem; czynnosci te
mogg wykonywaé tylko pracownicy wyspecjalizowani i
upowaznieni do tej pracy.

11. Urzadzenia do spawania i ciecia tukiem elektrycznym
powinny by¢ zaopatrzone w sprawnie dziatajgce przyrzady
do wiaczenia lub wytaczenia oraz do regulacji pradu, a takze
W urzadzenia pomiarowe lub inne urzadzenia zapewniajace
moznos¢ statej kontroli nad dziataniem wszystkich czesci
instalacji spawalniczej.

12. Na uszczelnienia reduktoréw tlenowych niedozwolone
jest stosowanie materiatdéw zawierajacych ttuszcze, oleje lub
smary.

11. The welding station organization shall prevent welding
spatter from burning gas hoses or insulation of electrical
cables.

12. All openings in walls, floors, etc. through which welding
spatter can penetrate lower storeys or neighbouring rooms,
as well as sewer manholes and ducts shall be adequately
sealed with insulation materials.

13. Gas hoses must not intersect, shall be suspended and
routed in a manner that does not obstruct passage and
prevents mechanical and thermal damage.

14. Electrical cables for welding and the rubber hoses or
metal piping with gases for cutting or welding must not be
routed together.

15. When welding at different levels, the cart with cylinders
must not be placed below the welder's station because the
hoses can be ignited by flying sparks.

lll. Welding equipment

1. Gas hoses shall be leak-tight, kept in good working order
and protected against damage.

2. The hoses shall be suspended and kept in a manner
preventing sharp bends.

3. The length of hoses supplying gases to the torch shall be
at least 5m.

4. The hoses connected to pressure reducing valves shall be
fastened to prevent damage, e.g. with flat bolt clamps (clips).
Fastening the hoses with wire is prohibited.

5. Extension or connection can be performed only with the
use of suitable metal connectors that do not reduce the hose
clearance and with flat bolt clamps. Copper or alloys
containing more than 65 % of copper shall not be used in
acetylene hoses connectors.

6. Welding and cutting torches shall be kept in good working
order and clean.

7. The torch parts, particularly regulation cocks and outlet
nozzles shall fit each other to ensure adequate leak-
tightness.

8. Lubrication of torch parts with grease or oil is forbidden.

9. The torch shall be handled
contamination with water,
mechanical damage.

10. The welder must not perform the internal repair of
torches connected with their disassembly; such operations
may only be performed by specialized and authorized
personnel.

11. Electric arc welding and cutting equipment shall be
equipped with effectively operating current on/off and
adjustment devices, as well as measuring instruments or
other devices allowing a constant control of all parts of the
welding installation.

avoiding
etc. or

carefully,
lubricants, lime,

12. Materials containing fats, oils or grease shall not be used
in sealing of oxygen pressure reducing valves.




IV. Obowigzki pracownikéw jednostki organizacyjnej, na
terenie ktdrej prowadzone s3 prace spawalnicze

1. Prace spawalnicze nalezy prowadzi¢ wytgcznie na
podstawie Zezwolenia na wykonywanie prac pozarowo
niebezpiecznych, w ktérym podane muszg by¢ warunki
prowadzenia prac i imiennie wyznaczona osoba do
nadzorowania pracy spawacza.

2. Spawanie zbiornikédw lub urzadzen, w ktérych znajdowaty
sie substancje palne lub trujace, dozwolone jest jedynie po
catkowitym odkazeniu z resztek gazéw, par oraz cieczy i
wykonaniu odpowiednich analiz.

3. Osoba wystawiajgca Zezwolenie na wykonanie prac
pozarowo niebezpiecznych zobowigzana jest osobiscie
skontrolowa¢  miejsce  spawania pod  wzgledem
zabezpieczenia przeciwpozarowego i wpisa¢ w Zezwoleniu
nazwisko osoby wyznaczonej do bezposredniego
nadzorowania prac spawalniczych (pkt. 5 Zezwolenia).

4. Przed rozpoczeciem spawania osoba wystawiajgca
Zezwolenie jest zobowigzana omowic¢ warunki bezpiecznego
prowadzenia ww. prac z osobami wykonujgcymi prace
spawalnicze oraz dopilnowa¢ wykonania niezbednych
czynnosci i zabezpieczen gwarantujgcych bezpieczerstwo
podczas prowadzenia prac z uzyciem otwartego ognia.

5. Przy wykonywaniu spawania i ciecia tukiem wewnatrz
zbiornikdw i innych przestrzeni ograniczonych, maszyny
elektryczne stuzgce do spawania lub ciecia np. przetwornice,
powinny znajdowaé sie poza tymi zbiornikami lub
przestrzeniami pod nadzorem osdéb, ktére jednoczesnie s3
obowigzane do czuwania nad bezpieczeristwem spawacza.
6. Przy spawaniu rurociggdw po materiatach tatwopalnych
nalezy je uprzednio i doktadnie odkazi¢ w celu usuniecia z
rurociggéw pozostatosci ww. substancji.

V. Obowigzki spawacza

1. Przed przystgpieniem do prac spawalniczych nalezy
sprawdzi¢ stan techniczny sprzetu i narzedzi spawalniczych,
bezpiecznikéw elektrycznych i wodnych, szczelnos¢ sprzetu i
wezy gumowych, stan izolacji kabli oraz zabezpieczy¢ je
przed mozliwoscig uszkodzenia w toku wykonywania pracy.

2. PrzewozZne i przeno$ne aparaty spawalnicze powinny by¢
ustawione poza pomieszczeniem, w ktérym wykonuje sie
prace spawalnicze. Jezeli ten warunek nie moze by¢
spetniony z uzasadnionych wzgledéw, odlegtos¢ butli od
ptomienia palnika spawacza powinna wynosi¢ co najmniej 1
m.

3. W wypadku pracy kilku spawaczy w jednym rejonie, wozki
spawalnicze muszg sie znajdowac na zewnatrz i powinny by¢
ustawione jeden od drugiego w odlegtosci co najmniej 2 m.

4. Weze spawalnicze nie mogg przebiega¢ w poblizu kabli
przewododw elektrycznych bedacych pod napieciem.

5. Zabrania sie spawaczowi wypuszczac z rgk palgcego sie
palnika lub ktas¢ go na stolik do spawania. Jesli spawacz musi
odtozy¢ palnik, powinien on palnik zgasi¢ lub potozy¢ go na
specjalnie urzgdzong w tym celu podstawke.

6. W przypadku spawania elektrycznego nalezy sprawdzi¢
stan i dziatanie gtdwnego wytacznika w celu zapewnienia
szybkiego wytaczenia pragdu w razie potrzeby.

7. Zabrania sie:

IV. Duties of the employees of organizational unit in which
welding works are performed

1. Welding works may be performed only against the Hot
Works Permit which specifies the works performance
conditions and the person supervising the welder's work.

2. Welding of tanks or equipment that held flammable or
poisonous substances is allowed only after the full
decontamination from residues of gases, vapours or liquids
and after suitable analyses.

3. The Hot Works Permit issuer shall inspect in person the
welding location for fire protection and put in the Permit the
name of the person supervising the welder's work (item 5 of
the Permit).

4, Before the commencement of the works, the Permit issuer
shall discuss with welders the safe performance of the works
and make sure that all actions and precautions were taken to
guarantee safety during the works involving open flames.

5. During the arc welding and cutting inside tanks or other
confined spaces, the welding and cutting electric machines,
e.g. converters, shall be placed outside such tanks or spaces
under supervision of personnel who shall also watch the
welder's safety.

6. The pipelines for flammable materials shall be
decontaminated before welding to remove the residues of
such materials.

V. Welder's duties

1. Before welding, check the technical condition of welding
equipment and tools, fuses and water seals, leak-tightness of
equipment and rubber hoses, cable insulation and protect
the same against damage during the welding works.

2. Portable and transportable welding equipment shall be
placed outside the room in which welding is performed. If
this condition cannot be met for justified reasons, the
distance between the torch flame and the cylinder shall be
at least 1 m.

3. If afew welders work in thee same area, the welding carts
shall be outside and at least 2 m away from each other.

4. The welding hoses must not run near live electrical leads.

5. The welder must not drop the flaming torch or put it on
the welding bench. If the welder needs to put the torch aside
he shall turn it off or put it on a dedicated support.

6. In case of electric welding, the condition and operation of
the main switch shall be checked to ensure that current can
be switched off quickly in case of need.

7. It is forbidden to:




- uktadania i magazynowania butli z gazami na ziemi oraz w
przypadkowych i niebezpiecznych miejscach,

- pobierania do prac spawalniczych wiekszej ilosci butli niz to
jest potrzebne do catodziennego zuzycia,

- uzywania  uszkodzonych  przewoddéw gazowych,
elektrycznych oraz mocowania tych przewodéw za pomocg
drutu, gwozdzi badz w inny przypadkowy sposdéb.

8. Przed przystgpieniem do pracy spawacz zobowigzany jest
do skontrolowania miejsca spawania. W wypadku
jakichkolwiek watpliwosci spawacz powinien zawiadomié
swego przetozonego, ktéry po przybyciu na miejsce
spawania ma obowigzek uzgodni¢ z kierownikiem Ilub
mistrzem wydziatu ewentualne wykonanie dodatkowych
zabezpieczen.

9. Spawacz powinien zatozy¢ na butle acetylenowg klucz,
posiadac przy woézku koc gasniczy i rekawice ognioodporne.
10. Spawacz powinien w razie powstania pozaru:

a) w remontowanym urzadzeniu - natychmiast zatamac
weze, palnik wyciggngé z aparatu, zakreci¢ zawory na
butlach, zaalarmowaé wspdtpracownikéw, dokonaé oceny
wystepujgcego zagrozenia i, w miare mozliwosci, przystgpic
do gaszenia pozaru przy pomocy podrecznego sprzetu
gasniczego,

b) wezy spawalniczych - zatamac je od strony butli i
postepowac jak wyzej,

c) reduktora przy butli - natychmiast zamkng¢ zawory przy
butlach, narzuci¢ na butle koc gasniczy i uzy¢ gasnic
$niegowych kierujgc wyloty dysz pod koc, ochtodzi¢ butle
wodg,

d) w poblizu miejsca spawania - niezwtocznie przerwaé
prace, palnik i weze usungc i przystgpic do akcji gasniczej.
11. Spawacz powinien zna¢ rozmieszczenie podrecznego
sprzetu gasniczego oraz dostepne Srodki alarmowania w
miejscu prowadzenia prac spawalniczych.

12. Obowigzkiem spawacza po zakorczeniu spawania jest
sprawdzenie, czy nie doszto do zaprdszenia ognia w miejscu
pracy.

13. Spawacz zobowigzany jest do wykonywania wszelkich
polecen przetozonych i upowaznionych stuzb kontrolnych, w

zakresie przeciwpozarowego zabezpieczenia prac
spawalniczych.

VI. Obowigzki nadzorujacych spawanie

1. Osoby wyznaczone do nadzorowania spawania

zobowigzane sg, przed rozpoczeciem spawania, do:

a) Ustalenia miejsca zainstalowania przeciwpozarowych
przyciskow alarmowych w poblizu miejsca spawania oraz
miejsca usytuowania najblizszego aparatu telefonicznego i
poinformowania o tym  wszystkich  pracownikéw
zatrudnionych przy spawaniu.

b) Ustalenia miejsc rozmieszczenia podrecznego sprzetu
przeciwpozarowego (gasnice, hydranty) w poblizu miejsca
spawania.

c) Usuniecia wszelkich materiatéw palnych znajdujgcych sie
W rejonie spawania (zaréwno na wydziatach czynnych, jak
rowniez w nowo budowanych wytwadrniach lub stacjach oraz
przy pracach poza wydziatem) na bezpieczna odlegtosé,
sprawdzenia prawidtowosci przygotowania i zabezpieczenia
stanowiska spawalniczego (ekranowanie, ostony,
zabezpieczenie otwordw na nizsze kondygnacje itp.).

- put and store the gas cylinders on the ground and in
accidental and hazardous places;

- take more cylinders for welding works than needed for a
daily use;

- use damaged gas hoses and electric cables and to fasten
them with wire, nails or in any accidental way.

8. The welder shall inspect the welding location before
starting work. In case of any doubts the welder shall notify
his supervisor who after arrival at site shall agree with the
department manager or foreman possible additional
precautions.

9. The welder shall put a spanner on the acetylene cylinder,
have a fire blanket and fire-resistant gloves next to the cart
10. In case of fire, the welder shall:

a) in the repaired equipment - immediately bend the hoses,
remove the torch from the device, close the valves on
cylinders, alarm co-workers, assess the hazard, and as far as
possible start to extinguish the fire using portable firefighting
equipment;

b) welding hoses - bend them on the cylinder side and then
act as above;

c) pressure reducing valve at the cylinder - close the valves
immediately, put the fire blanket on the cylinders and use
carbon dioxide extinguishers directing the nozzle to under
the blanket, cool down the cylinders with water;

d) near the welding place - stop the work immediately,
remove the torch and hoses and start to extinguish the fire.
11. The welder should know the location of portable
firefighting equipment and available alarming methods in
the area of welding works.

12. After work, the welder must check if the fire has not
started in the workplace.

13. The welder shall obey all orders given by superiors and
authorized inspection services in terms of fire protection of
welding works.

VI. Duties of personnel supervising the welding

1. Before the commencement of welding works, the
personnel supervising the welding shall

a) Determine the location of manual callpoints near the
welding place and the location of nearest telephone and
inform all employees taking part in welding about it.

b) Determine the location of portable firefighting equipment
(extinguishers hydrants) near the welding place.

c) Remove all flammable materials from the welding area
(both in active department and in newly-built facilities and
during works outside the department) to a safe distance,
check if the welding station is correctly prepared and
protected (screens, covers, protection of openings leading to
lower storeys, etc.).




d) Dodatkowego przygotowania - w miejscach szczegdlnie
zagrozonych pozarem, w porozumieniu z Zaktadowg Stuzba
Ratowniczg (ZSR) Ilub specjalista Zespotu Prewencji
Pozarowej (BRP) lub Zespotu Prewencji (GBP) lub Zespotu
Bezpieczenstwa i Higieny Pracy (GBH) - gasnic lub agregatow
gasniczych i zabezpieczenia studzienek kanalizacyjnych.

2. Pracownik wyznaczony do bezposredniego nadzorowania
prac spawalniczych zobowigzany jest:

a) sprawowaé bezposredni nadzér nad prowadzonymi
pracami, zgodnie z ustaleniami okreslonymi w pisemnym
Zezwoleniu na wykonanie prac pozarowo niebezpiecznych
na prowadzenie ww. prac,

b) niezwtocznie wstrzymac prowadzone prace spawalnicze, z
chwilg stwierdzenia sytuacji bezposrednio stwarzajgcych
niebezpieczeistwo powstania pozaru, do czasu usuniecia
wystepujacych nieprawidtowosci i zagrozen pozarowych;
kazdy fakt stwierdzenia nieprzestrzegania warunkow
okreslonych w Zezwoleniu oraz kazde  wstrzymania
prowadzonych prac spawalniczych pracownik nadzorujacy
prace ma obowigzek niezwtocznie zgtosié przetozonemu.
Uwaga: Ponowne przystgpienie do prac spawalniczych
mozliwe jest dopiero po do stosowaniu warunkéw ich
prowadzenia do warunkéw okreslonych w Zezwoleniu na
wykonanie prac pozarowo niebezpiecznych.

c) sprawdzi¢, wspdlnie ze spawaczem - po zakonczeniu
prowadzonych prac - miejsca wykonywania prac
spawalniczych i jego otoczenia, w celu stwierdzenia, czy
podczas spawania nie zainicjowano zaptonu materiatow
palnych.

d) In areas with high fire hazard - prepare in coordination
with the Plant REscure Service (ZSR) or Fire Prevention Team
(BRP) or Prevention Team (GBP) or OHS Team (GBH)
additional extinguishers or extinguishing units and protect
the sewer manholes.

2. The employee directly supervising the welding shall:

a) directly supervise the works, according to the written Hot
Works Permit;

b) stop the works immediately in case of fire hazard until the
irregularity and the hazard are eliminated; each fact of
neglecting the Permit and each stoppage of the works shall
be reported by the supervising person immediately to his
superior.

Note: The welding works can resume when their conditions
are in line with the conditions specified in the Hot Works
Permit.

c) after the completion of the work, check together with the
welder, the work area and its vicinity to make sure that
flammable material did not ignite during the welding.




