INSTRUKCJA PRZECIWPOZAROWA DLA PRAC SPAWALNICZYCH

INSTRUKCJA
przeciwpozarowa dla prac spawalniczych w Spétkach Grupy PCC
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Spawanie i cigcie metali moze by¢ wykonywane tylko przez osoby dobrze zaznajomione teoretycznie i
praktycznie z ta pracg 1 posiadajace odpowiednie uprawnienia.

Kazdy pracownik zatrudniony przy pracach spawalniczych powinien zna¢ niniejszq instrukcje oraz
przepisy dotyczace uzytkowania butli z gazami technicznymi i $cisle si¢ do nich stosowac.

Miejsce prowadzenia prac spawalniczych powinno by¢ odpowiednio przygotowane (nalezy usunaé
wszelkie materialy palne znajdujace si¢ w rejonie spawania na bezpieczng odleglo$é) i oslonigte
(ekrany zabezpieczajace przed promieniowaniem, ostony materialéw palnych, zabezpieczenie
otworéw prowadzacych na nizsze kondygnacje itp.).

Miejsce prowadzenia prac spawalniczych nalezy zabezpieczy¢ w taki sposéb, aby dostgp do miejsc
wykonywania prac mialy jedynie osoby upowaznione i odpowiednio poinstruowane.

Wykonywanie prac spawalniczych na urzadzeniach bedacych pod ci$nieniem jest zabronione.
Zabrania si¢ wykonywania prac spawalniczych w odleglosci mniejszej niz 5 m od przedmiotow
tatwopalnych lub niebezpiecznych przy zetknigciu z ogniem.

Butle z gazami uzywane do spawania powinny by¢ zabezpieczone przed upadkiem przez nalezyte
zamocowanie.

Zawor redukeyjny butli powinien by¢ zabezpieczony przed uszkodzeniem lub zanieczyszczeniem.
Odleglos¢ butli od ptomienia palnika spawacza powinna wynosi¢ co najmniej 1 m.

Czescl instalacji elektrycznej nie znajdujace si¢ bezposrednio pod napieciem powinny by¢ nalezycie
uziemione. Instalacje przenosne powinny by¢ w czasie wykonywania prac spawalniczych uziemione.
Przedmiot spawany powinien by¢ réwniez uziemiony.

Uziemienie powinno by¢ zaopatrzone w zaciski zapewniajace nalezyte zetknigcie si¢ ze sobg czesci
przewodzacych prad.

Butli przeznaczonych do tlenu nie wolno smarowaé ani zanieczyszcza¢ smarem, tluszczem lub innymi
substancjami zapalajacymi si¢ przy zetknigciu z tlenem ani tez dotykac ich zatluszczonymi rekami,
szmatami lub narzedziami.

Prowadzenie prac spawalniczych w pomieszczeniach, w ktérych tego samego dnia wykonywano prace
malarskie lub inne przy uzyciu substancji fatwopalnych jest zabronione, chyba, ze odpowiednie analizy
wskazuja na nieobecnos¢ substancji palnych w atmosferze pomieszczen.

Niedopuszczalne jest réwnoczesne prowadzenie robét spawalniczych w tych pomieszczeniach, w
ktérych wykonane sq prace z zastosowaniem materialéw palnych; jezeli prowadzenie tych prac jest
konieczne, nalezy przedsiewzia¢ odpowiednie srodki zabezpieczajace.

W kazdym wypadku pozaru nalezy alarmowaé natychmiast wspolpracownikow i Dyspozytora
Zaktadu najblizszym Recznym Ostrzegaczem Pozarowym (ROP) lub telefonicznie (tel. 2998, 2555
lub 2441). W przypadku, gdy pozar zostal natychmiast zlikwidowany lub samoczynnie wygast, nalezy
réwniez niezwlocznie powiadomié Dyspozytora Zakladu.

Spawaczy obowiazuje zasada uzyskania Zezwolenia na prowadzenie prac spawalniczych, o ktérym
mowa w ,,Instrukcji bezpiecznej organizacji prac remontowych, modernizacyjnych, budowlanych i
inwestycyjnych”.

We wszystkich przypadkach nietypowych, nieprzewidzianych niniejsza instrukcja nalezy zwracaé sig
do przetozonego i postgpowaé zgodnie z jego poleceniami.

Przygotowanie miejsca pracy
Spawanie przedmiotéw matych nalezy wykonywac na specjalnie do tego celu przeznaczonych, pewnie
ustawionych stotach wykonywanych z materiatu niepalnego.
W poblizu stanowiska roboczego do spawania powinno si¢ znajdowaé naczynie wypelnione woda na
odpadki drutu spawalniczego i elektrod, materialy izolacyjne i ostaniajace do zabezpieczania prac
spawalniczych oraz podreczny sprzet gasniczy, okreslony w Zezwoleniu na wykonanie prac pozarowo
niebezpiecznych.
Przy pracach spawalniczych wykonywanych w miejscach, w ktérych powstajace iskry i kropelki metalu
lub zuzla moga przy zetknigciu si¢ z przedmiotami palnymi spowodowac ich zapalenie, nalezy przed-
mioty palne nakrywac blacha lub kocami gasniczymi badZ skutecznie ostoni¢ miejsca spawania.
W przypadkach spawania i cigcia metali jednoczesnie przy pomocy plomienia gazowego i tuku
elektrycznego butle powinny by¢ zabezpieczone przed zetknigciem si¢ z urzadzeniami bedacymi pod
napieciem.
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Przewody spawalnicze powrotne powinny by¢ laczone bezposrednio z przedmiotem spawanym albo
z odpowiednimi szynami zbiorczymi lub z rozdzielniami do tego przeznaczonymi.
Przewody zasilajace urzadzenia spawalnicze oraz przewody spawalnicze powinny by¢ zabezpieczone
przed uszkodzeniami mechanicznymi w poprzez:

- przeprowadzenie trasa wykluczajaca mozliwo$¢ uszkodzenia przez ruch urzadzen

transportowych,

- zawieszenie na odpowiednich stojakach przenosnych,

- zabezpieczenie wlasciwymi ostonami.
Przewody doprowadzajace prad do tablicy rozdzielczej oraz od tablicy rozdzielczej do miejsca
spawania powinny by¢ nalezycie izolowane zgodnie z normami obowiazujacymi w tym zakresie.
Przewody okreslone w pkt. 7, a takze urzadzenia przenosne do spawania i cigcia tukiem powinny by¢
zabezpieczone przed zrédlami zewnetrznymi nadmiernego nagrzewania i przed uszkodzeniami me-
chanicznymi.
Przewody elektryczne w metalowych naczyniach i zbiornikach powinny by¢ umieszczone w gumo-
wych wezach.
Drogi ewakuacyjne i dojécia do stanowisk spawania powinny by¢ oznakowane, wolne oraz tak
dobrane, aby mozna bylo szybko ewakuowaé ludzi w razie potrzeby.
Stanowisko spawania powinno by¢ zorganizowane w taki sposéb aby rozpryski spawalnicze nie prze-
palaly wezy gazowych lub izolacji kabli elektrycznych.
Wszelkie otwory w $cianach, stropach itp. przez ktére mogg si¢ przedostawaé odpryski spawalnicze
na nizsze kondygnacje badZ do sasiednich pomieszczen, a takze studzienki kanalizacyjne 1 kanaty po-
winny by¢ odpowiednio uszczelnione niepalnymi materiatami izolacyjnymi.
Weze do gazéw nie mogg si¢ krzyzowaé, powinny by¢ podwieszone i tak przeprowadzone, aby nie
utrudnialy przejsé i nie byly narazone na uszkodzenia mechaniczne, czy tez na uszkodzenia termiczne.
Zabronione jest przeprowadzanie kabli elektrycznych do spawania razem z przewodami gumowymi
lub metalowymi przeznaczonymi do przewodzenia gazéw stuzacych do spawania lub cigcia.
Przy pracach na réznych poziomach nie wolno ustawia¢ wézka z butlami pod miejscem pracy spawa-
cza, gdyz moze nastapi¢ zapalenie si¢ wezy od lecacych iskier.

Sprzet spawalniczy

Weze do gazéw powinny by¢ szczelne 1 utrzymane w stanie sprawnoéci technicznej oraz chronione
przed uszkodzeniami.

Weze nalezy zawieszac 1 przechowywaé w sposob wykluczajacy powstawanie ostrych zataman.

Weze doprowadzajace gazy do palnika powinny posiada¢ dtugos$é co najmniej 5m.

Przy nakladaniu wezy na nasadki zaworu redukcyjnego lub palnikéw, nalezy je umocowaé w sposob
zabezpieczajacy przed uszkodzeniem np. przy pomocy plaskich zaciskéw $rubowych (objemek).
Przymocowywanie wezy do nasadek przy pomocy drutu jest zabronione.

Przedluzanie lub laczenie wezy moze by¢ dokonane jedynie przy uzyciu odpowiednich tacznikéw
metalowych nie zmniejszajacych przeswitu wezy i plaskich zaciskéw srubowych. Na taczniki do wezy
acetylenowych nie wolno uzywaé miedzi lub stopéw zawierajacych ponad 65 % miedzi.

Palniki do spawania i cigcia powinny by¢ utrzymywane w stanie technicznej sprawnosci i czystosci.
Czesci palnikéw, a w szczegolnosei kurki do regulacii 1 konicowki wylotowe powinny tak pasowac do
siebie, aby zapewnialy nalezyta szczelnosé.

Zabronione jest smarowanie cze$ci palnikéw smarem lub oliwa.

7 palnikiem nalezy obchodzi¢ si¢ w sposéb ostrozny, unikajac jego zanieczyszczenia woda, smarami,
wapnem itd. lub uszkodzenia mechanicznego.

Spawaczowi nie wolno dokonywa¢ wewngetrznej naprawy palnikéw, polaczonej z ich
demontowaniem; czynnosci te moga wykonywac tylko pracownicy wyspecjalizowani i upowaznieni do
tej pracy.

Urzadzenia do spawania i cigcia tukiem elektrycznym powinny by¢ zaopatrzone w sprawnie dzialajace
przyrzady do wlaczenia lub wylaczenia oraz do regulacji pradu, a takze w urzadzenia pomiarowe lub
inne urzadzenia zapewniajace moznos¢ stalej kontroli nad dzialaniem wszystkich czg¢dci instalacji
spawalniczej.

Na uszczelnienia reduktoréw tlenowych niedozwolone jest stosowanie materialéw zawierajacych
thuszcze, oleje lub smary.

Obowiazki pracownikéw jednostki organizacyjnej, na terenie ktérej prowadzone sa prace
spawalnicze

Prace spawalnicze nalezy prowadzi¢ wylacznie na podstawie Zezwolenia na wykonywanie prac
pozarowo niebezpiecznych, w ktorym podane musza by¢ warunki prowadzenia prac i imiennie
wyznaczona osoba do nadzorowania pracy spawacza.
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Spawanie zbiornikéw lub urzadzen, w ktérych znajdowaly sie substancje palne lub trujace, dozwolone
jest jedynie po catkowitym odkazeniu z resztek gazéw, par oraz cieczy 1 wykonaniu odpowiednich
analiz.

Osoba wystawiajaca Zezwolenie na wykonanie prac pozarowo niebezpiecznych zobowiazana jest
osobiscie skontrolowa¢ miejsce spawania pod wzgledem zabezpieczenia przeciwpozarowego 1 wpisac
w Zezwoleniu nazwisko osoby wyznaczonej do bezposredniego nadzorowania prac spawalniczych
(pkt. 5 Zezwolenia).

Przed rozpoczeciem spawania osoba wystawiajaca Zezwolenie jest zobowigzana oméwi¢ warunki
bezpiecznego prowadzenia ww. prac z osobami wykonujacymi prace spawalnicze oraz dopilnowaé
wykonania niezbednych czynnosci 1 zabezpieczenn gwarantujacych bezpieczedstwo podczas
prowadzenia prac z uzyciem otwartego ognia.

Przy wykonywaniu spawania i ci¢cia tukiem wewnatrz zbiornikéw i innych przestrzeni ograniczonych,
maszyny elektryczne stuzace do spawania lub cigcia np. przetwornice, powinny znajdowac si¢ poza
tymi zbiornikami lub przestrzeniami pod nadzorem oséb, ktére jednoczesnie sa obowiazane do
czuwania nad bezpieczefstwem spawacza.

Przy spawaniu rurociagéw po materiatach tatwopalnych nalezy je uprzednio i doktadnie odkazié¢ w
celu usunigcia z rurociggéw pozostalosci ww. substancii.

V. Obowiazki spawacza
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Przed przystapieniem do prac spawalniczych nalezy sprawdzi¢ stan techniczny sprzetu i narzedzi spa-
walniczych, bezpiecznikéw elektrycznych i wodnych, szczelnosé sprzetu i wezy gumowych, stan izola-
cji kabli oraz zabezpieczy¢ je przed mozliwoscia uszkodzenia w toku wykonywania pracy.
Przewozne 1 przenosne aparaty spawalnicze powinny by¢ ustawione poza pomieszczeniem, w ktérym
wykonuje si¢ prace spawalnicze. Jezeli ten warunek nie moze by¢ spelniony z uzasadnionych
wzgledow, odlegtosé butli od ptomienia palnika spawacza powinna wynosi¢ co najmniej 1 m.
W wypadku pracy kilku spawaczy w jednym rejonie, wozki spawalnicze musza si¢ znajdowaé na ze-
wnatrz 1 powinny by¢ ustawione jeden od drugiego w odleglosci co najmniej 2 m.
Weze spawalnicze nie moga przebiegaé w poblizu kabli przewoddéw elektrycznych bedacych pod na-
picciem.
Zabrania si¢ spawaczowi wypuszczaé z rak palacego si¢ palnika lub klasé go na stolik do spawania.
Jesli spawacz musi odlozy¢ palnik, powinien on palnik zgasi¢ lub polozy¢ go na specjalnie urzadzong
w tym celu podstawke.
W przypadku spawania elektrycznego nalezy sprawdzi¢ stan i dzialanie gléwnego wylacznika w celu
zapewnienia szybkiego wylaczenia pradu w razie potrzeby.
Zabrania sie:
- ukladania i magazynowania butli z gazami na ziemi oraz w przypadkowych i niebezpiecznych
miejscach,
- pobierania do prac spawalniczych wigkszej losci butli niz to jest potrzebne do catodziennego
zuzycia,
- uzywania uszkodzonych przewodéw gazowych, elektrycznych oraz mocowania tych
przewodow za pomocy drutu, gwozdzi badZ w inny przypadkowy sposob.
Przed przystapieniem do pracy spawacz zobowigzany jest do skontrolowania miejsca spawania. W
wypadku jakichkolwiek watpliwos$ci spawacz powinien zawiadomié swego przelozonego, ktéry po
przybyciu na miejsce spawania ma obowigzek uzgodni¢ z kierownikiem lub mistrzem wydziatu
ewentualne wykonanie dodatkowych zabezpieczeq.
Spawacz powinien zalozy¢ na butle acetylenowa klucz, posiada¢ przy wozku koc gadniczy i rekawice
ognioodporne.
Spawacz powinien w razie powstania pozaru:
a) w remontowanym urzadzeniu - natychmiast zalamac weze, palnik wyciagnac z aparatu, zakrecic
zawory na butlach, zaalarmowa¢ wspotpracownikéw, dokonaé oceny wystepujacego zagrozenia i,
w miar¢ mozliwosci, przystapi¢ do gaszenia pozaru przy pomocy podrecznego sprzgtu
gasniczego,
b) wezy spawalniczych - zatamac je od strony butli i postepowac jak wyzej,
¢) reduktora przy butli - natychmiast zamkna¢ zawory przy butlach, narzuci¢ na butle koc gasniczy i
uzy¢ gasnic $niegowych kierujac wyloty dysz pod koc, ochtodzi¢ butle woda,
d) w poblizu miejsca spawania - niezwlocznie przerwac prace, palnik i weze usunaé 1 przystapi¢ do
akcji gasniczej.
Spawacz powinien zna¢ rozmieszczenie podrecznego sprzetu gasniczego oraz dostepne §rodki alar-
mowania w miejscu prowadzenia prac spawalniczych.
Obowigzkiem spawacza po zakofczeniu spawania jest sprawdzenie, czy nie doszto do zaprészenia
ognia w miejscu pracy.
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13. Spawacz zobowigzany jest do wykonywania wszelkich polecent przetozonych i upowaznionych stuzb
kontrolnych, w zakresie przeciwpozarowego zabezpieczenia prac spawalniczych.

VI. Obowiazki nadzorujacych spawanie

1. Osoby wyznaczone do nadzorowania spawania zobowiazane sg, przed rozpoczeciem spawania, do:

2)

b)

d)

Ustalenia miejsca zainstalowania przeciwpozarowych przyciskéw alarmowych w poblizu miejsca
spawania oraz miejsca usytuowania najblizszego aparatu telefonicznego i poinformowania o tym
wszystkich pracownikéw zatrudnionych przy spawaniu.

Ustalenia miejsc rozmieszczenia podrecznego sprzetu przeciwpozarowego (gasnice, hydranty) w
poblizu miejsca spawania.

Usuniecia wszelkich materiatéw palnych znajdujacych si¢ w rejonie spawania (zaréwno na wydzia-
fach czynnych, jak réwniez w nowo budowanych wytworniach lub stacjach oraz przy pracach po-
za wydzialem) na bezpieczna odleglto$é, sprawdzenia prawidtowosci przygotowania i zabezpie-
czenia stanowiska spawalniczego (ekranowanie, ostony, zabezpieczenie otwordw na nizsze kon-
dygnacje itp.).

Dodatkowego przygotowania - w miejscach szczegdlnie zagrozonych pozarem, w porozumieniu z
Zakladows Stuzbg Ratownicza (ZSR) lub specjalista Zespotu Prewencji Pozarowej (BRP) lub Ze-
spotu Prewencji (GBP) lub Zespolu Bezpieczenistwa i Higieny Pracy (GBH) - gasnic lub agrega-
tow gadniczych i zabezpieczenia studzienek kanalizacyjnych.

2. Pracownik wyznaczony do bezposredniego nadzorowania prac spawalniczych zobowiazany jest:

)

b)

sprawowaé bezposredni nadzor nad prowadzonymi pracami, zgodnie z ustaleniami okreslonymi
w pisemnym Zezwoleniu na wykonanie prac pozarowo niebezpiecznych na prowadzenie ww.
prac,
niezwlocznie wstrzymaé prowadzone prace spawalnicze, z chwila stwierdzenia sytuacji
bezposrednio stwarzajacych niebezpieczedstwo powstania pozaru, do czasu usunigcia
wystepujacych  nieprawidlowosci 1 zagrozed  pozarowych; kazdy fakt stwierdzenia
nieprzestrzegania warunkéw okreslonych w Zezwoleniu oraz kazde wstrzymania prowadzonych
prac spawalniczych pracownik nadzorujacy prace ma obowiqzek niezwlocznie zglosi¢
przetozonemu.

Uwaga: Ponowne przystapienic do prac spawalniczych mozliwe jest dopiero po do
stosowaniu warunkéw ich prowadzenia do warunkéw okreslonych w Zezwoleniu na
wykonanie prac pozarowo niebezpiecznych.

sprawdzi¢, wspdlnie ze spawaczem - po zakonczeniu prowadzonych prac - miejsca wykonywania

prac spawalniczych i jego otoczenia, w celu stwierdzenia, czy podczas spawania nie zainicjowano

zaptonu materialéw palnych.



