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TAK NIE N/D

Czy wszystkie prace sg zakonczone?

Czy w miejscu planowanego rozruchu nie znajduja sie pozostatosci z etapu budowy?

Czy wykonawca przekazat oswiadczenie o gotowosci do rozruchu ?
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Czy istnieje dokumentacja, ktéra umozliwi prowadzenie rozruchu ?

Czy dfawnice sg dokrecone?

Czy przewody majg oznaczenia?
(skad - dokad + numer kabla)

Czy przewdd ma odpowienig rezerwe dtugosci?

Czy przewody s3g zabezpieczone w peszlach?

Czy sg wykonane pomiary rezystancji izolacji i RLC (Ex) dla przewodow?

Czy ekrany sg podtaczone?

Czy dla przewoddéw wielozytowych przewidziano rezerwe?

Weryfikacja przyrzadow pomiarowych:

Czy przyrzady posiadajg tabliczki z nr TAG?

Czy urzadzenie jest zainstalowane w odpowiednim miejscu - zgodnie z P&ID?

Czy przyrzady sa odpowiednio podtaczone elektrycznie?

Czy urzadzenie ma podtgczone uziemienie do zacisku?

Czy jest odpowiednio zamontowane mechanicznie (zgodnie z rysunkiem HookUp i
DTR)?

Czy urzadzenie ma poprawnie ustawione parametry (zakres, itp.)?

Czy zostata przekazana dokumentacja jakosciowa urzadzenia? (certyfikaty, doklaracje
zgodnosci, dokumenty kalibracyjne, certyfikat sprawdzenia przez LabMatic)

Czy przy przetwornikach jest odpowiedni poziom napiecia?

Czy potgczenia kotnierzowe sg prawidtowo wykonane?
(dtugosci $rub, zastosowane podktadki/mostki, uszczelki, kolor srub (dla Ex) )

Weryfikacja przeptywomierzy:

Czy sg odpowiednie odcinki proste przed i za przeptywomierzem?

Czy jest urzadzenie jest zamontowane zgodnie z kierunkiem przeptywu medium?

Czy sposéb montazu przeptywomierza zapewnia poprawng prace urzadzenia?
(zwrdci¢ uwage na miejsce pomiaru: pionowo/poziomo/najwyzszy punkt, najnizszy
punkt)

Czy jest nastawiony odpowiedni zakres dla wszystkich wyjs¢?

Czy szerokos¢ i waga impulsu dla wyjscia impulsowego jest odpowiednia?

Czy zostata przeprowadzona symulacja urzgdzenia?

Czy wykonano zerowanie przeptywu?

Czy dla przeptywomierzy zwezkowych ustawiono funkcje pierwiastkowg?

Czy ustawiono odpowiednie odciecia od gestosci i przepttywu minimalnego? (o ile
wymagane)

Weryfikacja przetwornikow cisnienia i réznicy cisnien:

Czy jest nastawiony odpowiedni zakres dla wszystkich wyjs¢?

Czy zostata przeprowadzona symulacja urzagdzenia?

Czy wykonano zerowanie przetwornika?

Czy sg zamontowane zawory odcinajgce pod przetwornikiem?

Czy pod przetwornikiem jest otwarty zawoér doprowadzajgcy a zamkniete
odpowietrzenie?

Czy dla rdéznicy ci$nien poprawnie zamontowano cele pomiarowe (LP i HP)?

Weryfikacja przetwornikow temperatury:

Czy czujnik jest zamontowany w ostonie procesowe;j?

Czy jest nastawiony odpowiedni zakres dla wszystkich wy;js¢?

Weryfikacja przetwornikéw poziomu:

Czy jest nastawiony odpowiedni zakres dla wszystkich wy;js¢?

Czy wykonano mapowanie przetwornika?

Czy wykonano skalowanie zbiornika?

Czy wykonano zerowanie przetwornika?




Czy zachowano odpowiedni kierunek montazu wzgledem $ciany bocznej zbiornika?

10. |Weryfikacja sygnalizatoréw poziomu:
Czy zweryfikowano ustawienia MIN / MAX?
Czy zweryfikowano kierunek montazu? (zgodnie z kierunkiem przeptywu /
napetniania)
Czy sprawdzono, ze stan zdziatania jest stanem niskim "0"?
11. |Weryfikacja manometréw i termometrow:
Czy zweryfikowano zaznaczony zakres pracy (zielony)?
Czy orientacja tarczy jest fatwa do odczytu i poprawnie zamontowana?
Czy dla manometréow zamontowane sg zawory odcinajace, a dla termometréw
ostona procesowa?
Czy zweryfikowano nastawy dla kontaktow? (jesli dotyczy)
12. |Weryfikacja wag:
Czy jest nastawiony odpowiedni zakres dla wszystkich wyjs¢?
Czy przeprowadzono kalibracje zera?
Czy zweryfikowano montaz celek - czy sg sciagniete blokady transportowe?
Czy waga jest wypoziomowana?
Czy wykonano pomiary rezestancji dla mostkéw tensometrycznych?
Czy waga jest zabezpieczona przed uszkodzeniem mechanicznym?
13. |Weryfikacja analizatorow:
Czy jest nastawiony odpowiedni zakres dla wszystkich wyjs¢?
Czy dla pH-metrow jest moztiwosc kalibracji na ruchu instalacji?
Czy zweryfikowano kierunek przeptywu?
14. |Weryfikacja zaworéw ON/OFF i regulacyjnych:
Czy doprowadzone jest medium zasilajgce do sitownika?
Czy zweryfikowano pozycje zamknieta / otwarta (krancéwek)?
Czy zweryfikowano pozycje bezpieczng - dla zaniku zailania elektrycznego oraz
powietrzem?
Czy zweryfikowano poprawnos¢ wysterowania zaworu regulacyjnego w pieciu
punktach pracy: 0, 25, 50, 75, 100%?
Czy zeryfikowano kierunek przeptywu przez zawor?
Czy zweryfikowano odchylenia od osi montazu zgodnie z DTR?
Czy s3 zamontowane ttumiki hatasu?
15. |Weryfikacja szaf pomiarowych:

Czy dtawnice kablowe s3 zgodne z projektem ( wielko$¢ i cecha ex)?

Czy rezerwowe dfawnice kablowe s3g zaslepione?

Czy dtawnice sg dokrecone?

Czy zachowana jest odpowiednia ilo$¢ rezerwy miejsca?

Czy sprawdzono typy i modele zastosowanych urzadzen: wytgcznikdw, roztgcznikdw,

zasilaczy, przekaznikéw, stycznikdéw, lampek, wielkosci zastosowanych ztaczek
kablowych, konfiguracje wysp DCS, PLC.

Czy sprawdzono poprawnosc oznacznikdw na elewac;ji i aparatach, zytach
przewoddéw?

Czy jest zamontowana tabliczka znamionowa szafy?

Czy zweryfikowano wielkosSci zabezpieczn - amperarz?

Czy sprawdzono poprawnos¢ montazu przekaznikdw — NC czy NO?

Czy zweryfikowano poprawnosé dokrecenia zaciskow?

Czy sprawdzono uktady chtodzgce i ogrzewajace (wentylatory,grzatki)?

Czy sprawdzono orientacje wtyczek przewodow systemowych? (Np. dla wtyczek
PROFIBUS przelotowych)

Czy w szafie jest zamontowane gniazdo serwisowe i oSwitlenie?

Czy w szafie jest dokumentacja powykonawcza w zamontowanej kiszeni?

Czy w szafie nie wykrapla sie wilgo¢?

Czy szafa ma odpowiednie IP?

Czy szafa ma zamkniecie patentowe?

Czy w szafie jest wydzielone miejsce montazu aparatow (ztaczek, koryt, barier)
przeznaczonych dla uktadéw Ex ia?

Czy szafa jest uziemiona?

Czy zweryfikowano cechy Ex?

Czy sprawdzono stany zabezpieczen przeciwporazeniowych, zwarciowych i
przecigzeniowych - czy sg protokoty?

16.

Weryfikacja tras kablowych:




Czy zweryfikowano zastosowane typy koryt?

Czy zastosowano osobne koryta lub przegrody dla przewoddw o potencjatach 24VDC
i 230VAC?

Czy zastosowano osobne koryta lub przegrody dla przewodoéw iskrobezpiecznych?

Czy zwryfikowano potgczenia wyréwnawcze?

Czy zweryfikowano prowadzenia tras?

Czy zweryfikowano rezerwe miejsca?

Sprawdzenie montazu rurek impulsowych i instalacji powietrza pomiarowego zakoriczony prébami szczelnosci

Czy zastosowano odpowiedni matariat rurek powietrza?

Czy rurki sg opisane oraz zweryfikowac ich prowadzenie w/przy korytach?

Czy do kolektora jest swobodny dostep w celu obstugi zaworéw?

Czy kolektory zostaty opisane oraz czy opisano kazde odejscie od kolektora?

Czy kolektor posiada rezerwy?

Czy jest zawor odcinajacy i spustowy kolektora? Na poczatku rozruchu nalezy
przedmuchad kolektor.

Weryfikacja DCS i uktadow sterowania:

Czy sprawdzono synoptyki (np. zgodnos¢ z P&ID, ekrany blokadowe, ekrany
diagnostyki sieci i zalania, kolorystyka, symbole, teksty statyczne i dynamiczne,
organizacja: linki, drzewo, itp.)?

Czy sprawdzono skutecznosci dziatania obwoddéw sygnalizacji i sterowania AKPiA?

Czy poréwnano wskazania wartosci lokalnej pomiaru z wartoscig w systemie
DCS/BMS/SCADA/PLC. ?

Czy przeprowadzono symulacje wartosci na urzgdzeniach pomiarowych?

Czy sprawdzono nastawione zakresy?

Czy sprawdzono prawidtowe opisy punktéw pomiarowych?

Czy sprawdzono poprawnos¢ wyskakujacych komunikatéw blokad, ostrzezen itp.?

Czy zweryfikowano funkcje blokadowe — przeprowadzié¢ test symulacyjn?

Czy sprawdzono potgczenia i dziatanie zawordéw on/off automatycznych,
regulacyjnych, zawordéw recznych z kraricowkami.?

Czy sprawdzono dziatanie napeddw elektrycznych z systemu sterowani i wizualizacji
oraz lokalnie?

Czy sprawdzono dziatanie uktadu obwodoéw grzewczych z systemu sterowania i
wizualizacji?

Czy sprawdzono instalacje systemu sterowania wraz z zabudowa komputerow,
monitoréw, drukarek UPS-6w?

Czy sprawdzono wykonanie instalacji zasilania i uziemienia systemu DCS?

Czy sprawdzono redundancje zasilania, sprzetowa i sieciowa?

Czy sprawdzono adresacje urzadzen AKPiA — zgodnie ze strukturg sieci?

Czy sprawdzono nastawy alarméw i blokad?

Czy sprawdzono nastawy i dostrojenie regulatoréw PID?

Czy sprawdzono poprawnos¢ wgranych licencji?

Czy sprawdzono obcigzenie systemu (pamie¢, CPU, czas trwania cyklu kontrolera,
czas odswiezania wartosci procesowych, itp.) - sprawdzenie, ze s3g wymagane z
umowag/zamdwieniem i zapisami standardu SUT-C zapasy: mocy obliczeniowej,
pamieci, rezerwowych kanatéw I/O i licencji systemowych?

Czy sprawdzono komunikacje w systemie, monitorowanie sieci?

Czy sprawdzono sytuacje uszkodzen obwoddw sterujgcych i pomiarowych (ang. Short
circuit, wire break, out of range, earth fault)?

Czy sprawdzono i wykonano ruch testowy, uruchamianie systemu sterowania,
sprawdzenie zgodnosci wejs¢ /0 z wskaznikami, wskazan z systemu alarmowania,
ostrzezen, systemu archiwizacji tag-ow trendéw, oraz zdarzen, od$wiezania na
grafikach i stacyjkach?

Czy zweryfikowano, ze stan blokadowy jest realizowany stanem beznapieciowym
ngno

Czy zostaty przekazane kody zrédtowe dla sterownikéw PLC i paneli HMI oraz czy
zostaty przekazane wszystkie loginy i hasta do syteméw?

Czy sprawdzono automatyczne uruchomienie systemu DCS po zaniku zasilania?




19.

Czy przekazano dokumentaje powykonawczg?

Czy przekazano dokumentacje powykonawcza Red-Pen?

Czy dokumentacja powykonawcza zawiera wykaz licencji, wielko$¢ licencji i poziom
wykorzystania, ilos¢ punktéw Process Objects (PO) — poda¢ dodatkowo liczbe
skonfigurowanych/ wykorzystanych Power Tagéw w sterowniku, ilo$¢ zmiennych do
archiwizacji — podac dodatkowo liczbe wykorzystanych?

Czy dokumentacja powykonawcza zawiera dane dotyczace systemu sterowania
tj.:mozliwosci obliczeniowe CPU z potwierdzeniem sprawdzenia, informacje
dotyczace pamieci sterownika z potwierdzeniem sprawdzenia, wersja
oprogramowania systemu sterowania i wizualizacji, informacje dotyczace rezerw
kanatéw modutéw 1/0O z potwierdzeniem sprawdzenia?

Czy dokumentacja powykonawcza zawiera wykaz nastaw regulatoréw PID?

Czy przekazano poprawiong dokumentacje zrédtowg w wersji elektronicznej i
papierowe;j?

Czy przekazano protokoty préob i pomiaréw powykonawczych:

a) protokoty z przeprowadzenia testow i uruchomien sieci przemystowej,

b) protokoty z przeprowadzenia testow i uruchomien systemu sterowania i
wizualizacji zawierajace m.in. potwierdzenia przeprowadzenia sprawdzen
funkcjonalnych wszystkich blokad i algorytmdw sterowania (w tym sekwencji),
c) protokoty z przeprowadzenia testdw i uruchomien obwoddéw pomiarowych i
obwoddw sterowania,

d) protokoty badan kontroli poczatkowej elektrycznych urzadzen i systemdw
ochronnych przeznaczonych do uzytku w strefach zagrozonych wybuchem?

Czy przekazano instrukcje uzytkowania (obstugi i eksploatacji) i protokoty szkolen
Uzytkownikow?

Czy przekazano liste specyfikujaca AKPIA (plik w Excelu zawierajacy miedzy innymi
dane:

symbol technologiczny, opis, lokalizacja, typ, producent, nr fabryczny, zakres
nastawiony (pomiarowy lub dziatania), zakres fabryczny, dane charakterystyczne (np.
dtugosc sondy, przytacza procesowe, doktadnos¢, cech urzadzen EX, itp. adekwatne
dla danych typow urzadzen), koszt )?

Czy przekazano rysunek struktury sieci przemystowej i sterowania DCS z
naniesionymi adresami sieciowymi w osobnym pliku (tajemnica przedsiebiorstwa)?

Czy przekazano pliki graficzne synoptyk w formacie .jpg i .pdf?

Czy przekazano dokumentacje jakosciowa (certyfikaty, Swiadectwa, DTRki, karty
katalogowe)?

20.

Czy przekazano zestawienie odstepstw od projektu?




